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TETE DE DISTRIBUTION DE POMPE OU DE VALVE. 



Tete de distribution (1) destinee a etre montee sur la 
tige de soupape d'un dispositif de distribution de produit flui- 
de tel qu'une pornpe ou une valve, ladite tete de pulverisa- 
tion (1 ) comprenant un corps (2) pourvu d ? un logement (21 ) 
destine a la reception de la tige de soupape, d'au moins un 
conduit (22) faisant communiquer ledit logement (21) avec 
un orifice de distribution (45; 35), caracterisee en ce que le 
corps (2) est regu dans une surcapsule (3) qui le recouvre 
en laissant le logement (21) degage. 



35 
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La pr^sente invention concerne une tete de distribution 
destinee £ etre montee sur la tige de soupape d'un 
dispositif de distribution de produit fluide, tel qu'une 
pompe ou une valve. La tete de distribution sert d'organe 
5 d ' actionnement sur lequel on agit & l'aide d'un doigt pour 
actionner la pompe ou la valve. Le produit fluide est 
refouie hors de la pompe ou de la valve ci travers la tige de 
soupape sur laquelle est montee la tete de pulverisation. 
Pour permettre la distribution du fluide, la tete de 

10 distribution comprend un orifice de distribution qui 
communique avec la tige de soupape par 1 • intermediaire d'un 
conduit de sortie. Dans le cas d'un liquide tel qu ' un 
parfum, la tete de distribution peut incorporer un gicleur 
permettant une pulverisation du liquide. 

15 Une tete de pulverisation classique est representee sur 

la figure 1 et designee dans son ensemble par la reference 
num£rique 10. La tete 10 comprend un corps 2 qui pr£sente 
une forme cylindrique. A son extremity superieure, le corps 
2 forme une paroi 27 sur laquelle on appuie k l'aide d'un 

20 doigt pour actionner la pompe ou la valve. En outre, le 
corps 2 definit une jupe periph£rique 28 qui s'etend k 
partir de la paroi 27 vers le bas sur une certaine hauteur. 
La hauteur de cette jupe peripherique 28 est d£terminee en 
partie par la hauteur de course de la tige de soupape de la 

25 pompe ou de la valve sur laquelle la tete est montee. En 
effet, pour des raisons esth£tiques, la jupe 28 doit 
s'etendre jusqu'au niveau de la bague de fixation de la 
pompe ou de la valve sur le recipient afin de cacher la tige 
de soupape. Ainsi, lorsqu'on actionne la pompe ou la valve, 

30 la jupe p6riph£rique 28 de la tete de distribution 10 
s 1 engage au-dessus de la bague de fixation. La hauteur de la 
jupe peripherique 28 est done directement dependante du type 
de pompe ou de valve sur laquelle la tete de pulverisation 
10 est montee. 

3 5 En outre, le corps 2 est pourvu d'un logement 21 destine 

k la reception de l'extremite superieure de la tige de 
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soupape. Ce logement 21 communique avec un ou plusieurs 
conduits de sortie 22. Ce ou ces conduit (s) 22 debouche(nt) 
dans un espace annulaire forme autour d'un noyau 23 realise 
de maniere monobloc dans le corps 2. Le logement ainsi forme 
par cet espace annulaire est destine k recevoir un gicleur 4 
qui est engage en force dans cet espace annulaire. De 
maniere classique, le gicleur 4 comprend un orifice de 
distribution, et dans le cas d'un produit fluide tel que du 
parfum, le gicleur 4 peut en outre comprendre des moyens de 
pulverisation telle qu'une chambre de tourbillonnement 
relive par des canaux de tourbillonnement tangentiels 
reliant le conduit 22. 

En somme, une tete de distribution classique comprend un 
logement pour la reception de la tige de soupape, un orifice 
de sortie reliant ledit logement, une surface de pouss^e sur 
laquelle on appuie k l'aide du doigt et une jupe 
peripherique pour masquer la tige de soupape. 

Ce genre de tete de distribution est en general r£alis£ 
en plastique moule. Le moule n£cessaire ct la fabrication 



^ti'une telle tete de distribution comprend essentiellement 
trois pieces, a savoir un noyau inferieur qui d6finit 
l'interieur de la tete de distribution et notamment le 
logement pour la tige de soupape, une coque super ieure qui 
definit la parie exterieure de la tete notamment la surface 
d'appui et la paroi exterieure de la jupe peripherique, et 
une broche inserable a travers la coque superieure pour 
d^finir 1' espace annulaire pour la reception du gicleur et 
le conduit 22 qui fait communiquer le logement avec le 
gicleur. La broche est inseree horizontalement k travers la 
coque superieure alors que le plan de joint du moule est 
d£fini k l'extr^mit^ inferieure de la jupe peripherique 28. 
On comprend done que l'on ne peut pas faire varier la 
hauteur de la jupe peripherique 28 etant donn<§ que la 
distance entre le plan de joint et la broche formant 
1' espace annulaire est fixe. Par consequent, il faut 
utiliser plusieurs moules pour fabriquer des tetes de 
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distribution ayant une jupe peripherique de hauteur 
diff6rente pour cacher la tige de soupape, ce qui entraine 
un investissement beacoup plus couteux. 

C'est un but de la presence invention que de pallier £ 
5 ce probl&me de 1'art anterieur en definissant une tete de 
distribution dont la hauteur de jupe peripherique peut etre 
vari6e sans pour autant utiliser un moule different pour la 
formation du corps de la tete; 

En outre, du fait que la tete de distribution est 

10 r^alisee en mati£re plastique, il se produit localement des 
ph6nom£nes de retassure ou d 1 af f aissement qui affectent 
localement les surfaces visibles de la tete en raison des 
£paisseurs in^gales de la piece plastique. Notamment , ce 
ph£nom£ne de retassure est souvent visible au niveau de la 

15 face superieure d'appui de la tete dans la zone 
correspondant au logement et au conduit. Ce ph£nomene de 
retassure affecte de mani&re negative 1* aspect esth^tique de 
la tete de distribution. Un autre but de la presente 
invention est done de pallier aux effets visibles de ce 

20 ph^nom&ne de retassure. 

D' autre part, il est parfois exige que la couleur de la 
tete de distribution s'accorde avec celle de la bague de 
fixation ou du recipient. Dans ce cas, il est necessaire de 
colorer la matiere plastique constitutive de la tete de 

25 distribution. Les colorants utilises pour teinter la matiere 
plastique 6tant des produits onereux, le cout d'une tete de 

L distribution coloree s * en ressent . La presente invention a 
egalement pour but de pouvoir r^aliser des tetes de 
distribution colorees pour un cout reduit. 
30 Pour ce faire, la presente invention a pour objet une 

t§te de distribution destinee a etre montee sur la tige de 
soupape d'un dispositif de distribution de produit fluide 
tel qu'une pompe ou une valve, ladite tete de pulverisation 
comprenant un corps pourvu d'un logement destine k la 
35 reception de la tige de soupape, d 1 au moins un conduit 
faisant communiquer ledit logement avec un orifice de 
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distribution, le corps etant recu dans une surcapsule qui le 
recouvre en laissant le logement degage . La surcapsule, qui 
peut etre r£alisee en metal mais de preference en mati^re 
plastique, resoud en une fois tous les problemes de I'art 
anterieur aussi bien lies £ la hauteur de la jupe 
peripherique, qu'au phenomene de retassure ainsi qu ' & la 
couleur de la tete. En ce qui concerne la hauteur de la jupe 
peripherique, il est plus facile et moins couteux de faire 
varier la hauteur de la surcapsule plutot que celle du corps 
de la tete du fait que le moule necessaire pour realiser la 
surcapsule est beaucoup plus simple. Le corps de la t§te 
devient done un element standard pour un diametre de tete 
donne, ind^pendamment de la hauteur de la tete. Un seul 
moule de corps suffit pour une tete d'un diamdtre donne. 

En ce qui concerne le phenomene de retassure, il ne se 
produit pas dans le cas d'une surcapsule en mati&re 
plastique, 6tant donne que son epaisseur de paroi est 
uni forme . 

Enfin, en ce qui concerne la couleur de la tete, etant 
donn£ que la quantite de plastique necessaire pour mouler la 
surcapsule est inferieure a celle necessaire pour mouler un 
corps classique, on realise une economie sur la quantity de 
colorant necessaire . 

Selon une forme de realisation, 1 'orifice de 
distribution est forme par un gicleur rapporte sur le corps, 
la surcapsule 6tant pourvue d'une simple ouverture pour le 
passage du gicleur lors de son montage sur le corps. En 
variante, I'orifice de distribution est forme dans la 
surcapsule . 

Dans les deux cas, la tete peut comporter des moyens de 
pulverisation sous la forme d'une chambre de 
tourbillonnement centree sur I'orifice de distribution et 
alimentee par au moins deux canaux de tourbillonnement 
tangentiels reliant ledic au moins un conduit. Dans ce cas, 
la chambre de tourbillonnement et les canaux peuvent etre 
formes dans le gicleur. En variante, la chambre de 
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tourbillonnement et les canaux peuvent etre formes dans le 
corps . 

Dans le cas ou 1' orifice de distribution est forme dans 
la surcapsule et la chambre et les canaux de 
tourbillonnement dans le corps, il n'est pas necessaire 
d'utiliser un gicleur rapporte sur la corps. On realise 
ainsi l f economie d'une piece et done d'un moule approprie. 
La surcapsule remplit alors une fonction suppiementaire , & 
savoir celle d' orifice de distribution. 

Selon un autre aspect, le corps et la surcapsule 
comprennent des moyens d * or ientat ion pour determiner 
1 1 orientation de la surcapsule par rapport au corps lors de 
leur montage afin que 1' orifice de pulverisation soit centra 
lors du montage par rapport & I'axe de la chambre de 
tourbillonnement. Avantageusement , la surcapsule forme 
interieurement un pointeau de penetration et d * orientation 
cooperant avec un evidement de forme correspondante m£nag£e 
dans le corps. On impose ainsi automat iquement lors du 
montage 1 • orientation de la surcapsule sur le corps. 

L 1 invention sera maintenant plus amplement decrite en 
reference aux dessins joints donnant a titre d'exemple non 
limitatif deux modes de realisation de la pr£sente 
invention. 

Sur les dessins : 

la figure 1 est une vue en coupe transversale d'une tete 
de distribution selon 1'art anterieur, 

la figure 2 est une vue en coupe transversale a travers 
une tete de distribution selon une premiere forme de 
realisation de la presente invention, 

la figure 3 est une vue en coupe transversale du gicleur 
utilise dans la tete de distribution de la figure 2, 
la figure 4 est une vue en plan de l'interieur du 
gicleur de la figure 3, 

la figure 5 est une vue en coupe transversale d'une tete 
de distribution selon un deuxi^me mode de realisation de 
la presente invention, 
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la figure 6 esc une vue en plan de la partie du corps de 
la tete de discr ibu t ion formant les moyens de 
pulverisation, et 

la figure 7 est une vue en plan de 1* incerieur de la 
5 surcapsule au niveau de 1' orifice de distribution. 

Dans une premiere forme de realisation representee sur 
les figures 2 & 4 , la tete de distribution 1 de la presente 
invention comprend trois Elements constitutif s , h savoir un 

10 corps 2, une surcapsule 3 et un gicleur 4. Ces trois 
elements sont de preference realises en mati^re plastique 
moulee, bien que la surcapsule 3 puisse egalement etre 
r6alis6e en metal. Le corps 2 peut par exemple etre mouie en 
polypropylene et la surcapsule 3 et le gicleur 4 en un 

15 plastique plus dur par exemple de l'ac6tal. 

En se r£ferant maintenant plus precisement & la figure 
2, le corps 2 est d'une conception tout & fait classique 
similaire a celle de la tete de pulverisation de 1 1 art: 
anterieur representee sur la figure 1. Par consequent, la 

20 corps 2 forme un logement central axial 21 pour la reception 
de l'extremite superieure de la tige de soupape de la pompe 
ou de la valve sur laquelle la t£te 1 est montee. Ce 
logement 21 communique par 1 1 intermediaire d'un canal de 
sortie 22 avec un espace annulaire 224 defini autour d'un 

25 noyau 23 presentant une surface d'extremite annulaire 24 
parfaitement plane. L ' espace annulaire 224, comme on peut le 
voir sur la figure 2, est destine h la reception par 
encliquetage d'un gicleur 4 dont le detail sera decrit ci- 
aprfes en reference a la figure 3. D' autre part, le corps 2 

30 forme une surface superieure annulaire 27 et une bride 
peripherique 28 qui s'etend vers le bas sur la totalite de 
la peripherie du corps 2. Au niveau du logement annulaire 
224 pour le gicleur 4, la bride annulaire 28 est perc^e d'un 
trou. La difference essentielle avec le corps d'une tete de 

35 distribution classique reside dans la longueur de la jupe 
peripherique qui est reduit ici ci une bride peripherique 28. 
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On se r6f6rera maintenant aux figures 3 et 4 qui 
representenc a une echelle agrandie le gicleur 4 utilise 
dans la tete de pulverisation 1 de la figure 2. Le gicleur 4 
est un gicleur tout ci fait classique se pr<§sentant sous la 
5 forme d 1 un petit godec dont le fond 41 est perc§ d'un 
orifice de distribution 45. Cet orifice de distribution 45 
communique avec un evidement 47 qui forme en combinaison 
avec la paroi d' extremity annulaire plate 24 du noyau 23 une 
chambre de tourbillonnement 47. Le fond 41 est en outre 

10 pourvu d'autres evidements 46 au nombre de trois comme on 
peut le voir sur la figure 4, qui font communiquer la 
chambre de tourbillonnement 47 avec la p6riph6rie interne du 
gicleur 4. Ces evidements 4 6 en combinaison avec la paroi 
annulaire plane 2 4 du noyau 2 3 forment trois canaux de 

15 tourbillonnement 46 qui relient la chambre de 
tourbillonnement 47 de manifere tangent ielle pour amener le 
produit fluide k s 1 4couler de mani&re tourbillonnaire dans 
la chambre 47. Pour faire communiquer 1 1 espace annulaire 224 
avec les canaux de tourbillonnement 46, la paroi cylindrique 

20 42 du gicleur 4 est interieurement pourvue de saignees 44. 
Ainsi, le produit fluide refoule k travers la tige de 
soupape peut s'ecouler a travers le conduit 22 dans 1 ' espace 
annulaire 224, et de la a travers les saignees 44 et les 
canaux de tourbillonnement 4 6 j usque dans la chambre de 

25 tourbillonnement 47 ou il est enfin distribue k travers 
1' orifice de distribution 45 vers l'exterieur sous la forme 
d'un jet de produit pulverise. Une bonne isolation des 
canaux de tourbillonnement 46 et de la chambre de 
tourbillonnement 47 est possible en utilisant des mati&res 

30 plastiques de durete differente : par exemple, le gicleur 
peut etre realise en ac^tal et le corps 2 en polypropylene 
de sorte que le gicleur 4 deforme leg£rement la paroi 
d'extr§mit6 plane 24 du noyau 23 et realise ainsi une bonne 
etancheite. Pour la fixation du gicleur 4 sur le noyau 23, 

35 la paroi cylindrique 42 du gicleur est dotee de crans 
d • encliquetage 43 qui cooperent avec le corps 2 par 
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interference de matiere en raison de la difference de durete 
des plastiques utilises pour les realiser. On obtient ainsi 
une mise en place stable et solide du gicleur sur le corps. 

Selon 1 1 invention, le corps 2 est revetu de la 
surcapsule 3 qui recouvre la paroi d*extr6mite superieure 27 
et la bride peripherique 28 en laissant le logement 21 
degag£ . II est preferable que la paroi interne de la 
surcapsule 3 epouse la forme du corps 2 au niveau de sa 
bride peripherique 28 et de sa surface superieure 27 comme 
on peut le voir sur la figure 2. II est done important que 
les cotes interieures de la surcapsule correspondent de 
maniere precise aux cotes exterieures du corps 2 . II sera 
ainsi possible d* engager en force le corps 2 k 1 1 inter ieur 
de la surcapsule sans qu'il soit necessaire d'utiliser 
d'autres moyens pour bloquer le corps 2 a I'interieur de la 
surcapsule 3. Comme on peut le voir sur la figure 2, la 
surcapsule se presence sous la forme d'un simple godet 
cylindrique avec un fond definissant la surface annulaire 
superieure de poussee 31 sur laquelle on agit ci 1 ' aide d'un 
doigt et une paroi peripherique definissant une jupe 
peripherique 3 2 qui remplit la meme fonction que celle de la 
t§te de l'art anterieur representee sur la figure 1. La 
surcapsule 3 presence une epaisseur de paroi parfaitement 
uniforme de sorte qu ' aucun phenom^ne de retassure ne peut 
l'affecter. Elle peut en outre etre realisee a 1 * aide de 
matiere plastique coloree. 

Dans cette forme de realisation, la surcapsule 3 
present e au niveau de sa jupe peripherique 3 2 une ouverture 
33 destinee au passage du gicleur 4 lors de son montage sur 
le corps 2. En effec, lors de 1* operation de montage de 
cette tete de distribution, il est d ' abord necessaire 
d* engager le corps 2 dans la surcapsule 3, puis ensuite de 
mettre en place le gicleur 4 sur le noyau 23 du corps 2. Par 
consequent, la surcapsule 3 doit presenter une ouverture 
permettant le passage du gicleur 4. Il est a noter que le 
montage de la tete de distribution de 1* invention peut etre 
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effectue avec une machine classique une fois que le corps 
est engage dans la surcapsule. 

On comprend aisement qu'il esc facile de faire varier la 
hauteur de la tete de distribution 1 en utilisant une 
5 surcapsule de hauteur differente. II n'est done pas 
necessaire de toucher au corps 2 qui ne determine nullement 
la hauteur de la tete. Du fait de sa simplicite, la 
surcapsule 3 peut etre facilement realisee ci un moindre cout 
avec des hauteurs differences. D 1 autre pare, etant donne que 

10 le corps 2 ne constitue plus un element visible, il importe 
peu qu'il soit affecte par des d£fauts esthetiques tels que 
des ph^nomenes de recassure, 

" On se referera maintenant aux figures 5 ci 7 pour d^crire 

un second mode de realisation part iculierement avantageux. 

15 L'avantage de cette t§te de pulverisation reside dans le 
fait qu'elle n'est constitute que de deux elements, £ savoir 
le corps 2 et la surcapsule 3 . La fonction du gicleur est 
ici remplie en combinaison par le corps 2 et la surcapsule 
3. comme on peut le voir sur la figure 6, la chambre de 

20 tourbillonnement 25 et les canaux de tourbillonnement 26 
sont formes sur la paroi d'extremite 24 du noyau 23 forme 
par le corps 2. Dans l'exemple represent^, il s'agit d'une 
forme de realisation particuliere mettant en oeuvre deux 
canaux de tourbillonnement 26 relies k deux conduits 

25 lateraux symetiriques 22 qui debouchent dans le logement 21. 
Cette configuration permet une alimentation totalement 
symetrique des canaux de tourbillonnement 26. Alors que 
traditionnellement , la chambre 25 et les canaux 26 sont 
formes dans le gicleur rapport^, dans cette forme de 

30 realisation, la chambre et les canaux sont formes 
directement sur le corps 2. De mani£re symetrique, la paroi 
utilisee pour isoler les canaux 26 l'un de 1 'autre et 
completer la chambre 25 est formee par la surcapsule 3. 
Comme on peut le voir sur les figures 5 et 7, cette paroi 

35 d' obturation doit etre percee d'un orifice de distribution 
3 5 qui fait communiquer la chambre de tourbillonnement 25 
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avec 1 * exterieur : Avancageusemenc, la surcapsule 3 peut 
former en aval de 1* orifice de pulverisation 35 un cone 
directionnel de pulverisation 36. 

Il faut egalement noter que cette forme de realisation 
permet de reduire considerablement la hauteur du gicleur et 
de ce fait la hauteur totale de la tete. 

Dans cette forme de realisation, il est essentiel que le 
trou de distribution 35 soit par f aitement centre par rapport 
£ la chambre de tourbillonnement 35. Pour ce faire, il est 
prevu des moyens d ■ orientation permettant de determiner 
precisement 1 1 orientation de la surcapsule 3 par rapport au 
corps 2. Selon une forme de realisation, ces moyens 
d' orientation se presentent sous la forme d'un pointeau de 
penetration et d 1 orientation 37 qui cooperent avec un 
evidement 29 de forme correspondante menage dans le corps 2. 
Ce pointeau 37, comme on peut le voir sur les figures 5 et 
7, peut §tre prevu au niveau de 1' orifice de pulverisation 
35. Ce pointeau 37 se presente sous la forme d'une 
surepaisseur de paroi realisee au niveau de la jupe 
peripherique 32. Comme son nom l'indique, ce pointeau 37 
definit une pointe orientee vers le bas qui est destin6e k 
cooperer avec 1* evidement 29 forme dans le corps 2 et qui 
presente une forme correspondante. Comme on peut le voir sur 
la figure 6, le noyau 23 avec sa paroi d'extremite 24 dans 
laquelle sont formes la chambre 2 5 et les canaux 26, est 
situe au niveau de cet evidement 29. Par la cooperation de 
ce pointeau 37 et de cet evidement 29, on assure ainsi une 
orientation parfaite et par consequent un centrage de 
1' orifice de distribution 35 par rapport <k la chambre de 
tourbillonnement 2 5 . 

Bien que non represente et techniquement plus complique 
& realiser, il est egalement possible de former la chambre 
et les canaux de tourbillonnement dans la surcapsule. Le 
corps presente alors un noyau dont la paroi d'extremite est 
parfaitement plane, comme dans la premiere forme de 
realisation. 



11 



2774367 



Grace cl la surcapsule, il esc possible de faire varier £ 
moindre cout la hauceur de la tete de pulverisation, et 
d'ameliorer l'esthetique de la tece en eliminant tous 
probl&mes lL6s au phenomene de retassure et en diminuant les 
5 couts lies ci la coloration du plastique. 
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Revendica t ions : 

1. - Tete de distribution (1) destinee a etre mont£e sur 
la tige de soupape d'un dispositif de distribution de 
produit fluide tel qu'une pompe ou une valve, ladite tete de 
pulverisation (1) comprenant un corps (2) pourvu d 1 un 
logement (21) destine k la reception de la tige de soupape, 
d'au moins un conduit (22) faisant communiquer ledit 
logement (21) avec un orifice de distribution (45 ; 35), 
caracterisee en ce que le corps (2) est regu dans une 
surcapsule (3) qui le recouvre en laissant le logement (21) 
d£gag£. 

2. - Tete de pulverisation selon la revendication 1, dans 
laquelle la surcapsule (3) est en metal. 

3. - Tete de pulverisation selon la revendication 1, dans 
laquelle la surcapsule (3) est en plastique. 

4. - T§te de pulverisation selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, dans laquelle 1' orifice de 
distribution (45) est forme par un gicleur (4) rapport^ sur 
le corps (2), la surcapsule (3) etant pourvue d'une 
ouverture (33) pour le passage du gicleur (4) lors de son 
montage sur le corps (2) . 

5. - Tete de pulverisation selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 3 ( dans laquelle 1 'orifice de 
distribution (35) est forme dans la surcapsule (3). 

6. - Tete de pulverisation selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, comportant des moyens de 
pulverisation (46, 47 ; 25, 26) sous la forme d'une chambre 
de tourbillonnement (47 ; 25) cencr^e sur 1 'orifice de 
distribution (45 ; 35) et aliment£e par au moins deux canaux 
de tourbillonnement tangentiels (46 ; 26) reliant ledit au 
moins un conduit (22) . 

7. - Tete de pulverisation selon les revendications 4 et 
6, dans laquelle la chambre de tourbillonnement (47) et les 
canaux (46) sont formes dans le gicleur (4). 
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8. - Tete de pulverisation selon les revendicat ions 5 et 
6, dans laquelle la chambre de tourbillonnemenc (25) et les 
canaux (26) sonc formes dans le corps (2). 

9. - Tete de pulverisation selon l'une quelconque des 
5 revendicat ions precedentes, dans laquelle le corps (2) et la 

surcapsule (3) comprennent des moyens d ' orientation (29, 37) 
pour determiner 1 1 orientation de la surcapsule (3) par 
rapport au corps (2) lors de leur montage. 

10. - T§te de pulverisation selon la revendicat ion 9, 
10 dans laquelle la surcapsule (3) forme interieurement un 

pointeau de penetration et d 1 orientation (37) cooperant avec 
un evidement (29) de forme correspondante menage dans le 
corps ( 2 ) . 
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FIG. 3 FIG. 4 
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FIG. 5 




FIG. 6 



FIG. 7 



BNSDOC1D: <FR 2774367 A1_I_> 



REPUBLIQUE FRANQAISE 



INSTITUT NATIONAL 
dela 

PROPRIETE INDUSTRIELLE 



2774367 



RAPPORT DE RECHERCHE 

PRELIMINAIRE 

etabli sur la base des demieres revindications 
deposees av/ant le commencement de la recherche 



N" d'enregistrement 
national 



FA 554218 
FR 9801216 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



C aid gone 



Citaton du document avec indication, en cas de besoin. 
des parties pertinentes 



Revendications 
coocemees 
de la demands 
examinee 



FR 1 482 900 A (REBOUL-SOFRA) 
21 septembre 1967 

* colonne 1, ligne 1 - ligne 39 * 

* colonne 2, ligne 31 - colonne 3, ligne 
46 * 

* figures 1-3 * 

US 5 676 311 A (HARTMAN ERIC EUGENE) 
14 octobre 1997 

* colonne 1, ligne 56 - colonne 2, ligne 
46 * 

* figures 6-8 * 

US 3 703 994 A (NIGRO LOUIS V) 
28 novembre 1972 

* colonne 1, ligne 16 - colonne 2, Hgne 4 
* 

* colonne 4, ligne 14 - colonne 5, ligne 5 

* colonne 5, ligne 31 - colonne 6, ligne 
33 * 

* figures 1-3 * 



1-5 

6,7 

6,7 



8-10 



DOMAINES TECHNIQUES 
RECHERCHES (lnt.CL.6) 



B65D 



Date d* achevemeni oe ta recnencne 

5 octobre 1998 



Exarrunateur 

Papatheofrastou, M 



CATEGORY DES DOCUMENTS CITES 



X : parti out ierement pertinent a lui aeul 

Y : particuiierement pertinent en combinateon avecun 

autre document de la me me categorie 
A : pertinent a rencontre d*au moins une re vendition 

ou arriere-plan technologlque general 
O : divulgation non-ecrito 
P : document intercalate 



T : theorie ou principe a la base de I invention 

E : document de brevet beneficiant dune date anterieure 

a la date de depot et qui n a ete publidqua oette date 

de depot ou qu a une date posterieure. 
O : cite dans la demande 
L : dto pour dT autre* raisons 

& : membre de la meme famille, document correapondant 



BNSDOCID: <FR 2774367A1 J_> 



